Przewodnik Vikan
po kodowaniu
kolorami
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bezpieczenstwo zywnosci.

Segregacja sprzetu czyszczacego, narzedzi do kontaktu
z zywnoscig oraz innego sprzetu i przyboréw w
dobrze zaplanowanych, oznaczonych kolorami obszarach
pozwala osiggnac¢ jeszcze wiecej w dziedzinie
bezpieczenstwa zywnosci poprzez zmniejszenie ryzyka

skazenia krzyzowego z jednego obszaru do drugiego.

Kodowanie kolorami jest tatwe do wdrozenia, jesli
zostanie wykonane prawidlowo od poczgtku. W tym
przewodniku znajdziesz krotkie wprowadzenie do zalet
kodowania kolorami oraz kilka praktycznych wskazéwek,
jak zastosowac¢ je w praktyce. Jesli chcesz dowiedzieé
sie wiecej lub masz konkretne pytania, skontaktuj sie

z przedstawicielem firmy Vikan.

Dlaczego warto stosowac¢ kodowanie
kolorami?

Kodowanie kolorami pomaga zapewni¢ wigeksze
bezpieczenstwo zywnosci, utatwiajgc skuteczniejsze
oddzielanie procesow, stref i sprzetu w konfiguraciji
produkcji zywnosci, a tym samym minimalizujgc
zanieczyszczenie krzyzowe. Kodowanie kolorami mozna
wigczy¢ do procesow pracy jako naturalng czesc
Dobrej Praktyki Produkcyjnej (GMP) lub jako
proaktywny krok zmniejszania ryzyka w ramach

programu wymagan wstepnych HACCP.



Musisz to miecC
do zgodnosci z GFSI

Zatwierdzone przez GFSI (Ogolna Inicjatywa na rzecz
Bezpieczenstwa Zywnosci) standardy zywnosci BRC, FSSC22000,
IFS i SQF wymagajg specjalnych srodkéw w celu zapobiegania
kontaktom krzyzowym i zanieczyszczeniom krzyzowym. Kodowanie
kolorami idealnie sie do tego nadaje. Norma BRC wymaga, aby

Co to jest GMP?

GMP (Dobra Praktyka Wytwarzania)
opisuje warunki i praktyki niezbedne do
produkgcji, przetwarzania, pakowania i
przechowywania zywnosci w celu
zapewnienia jej bezpieczenstwa i wartosci
zdrowotnej. Duzy nacisk ktadzie sie na
zgodnos¢ z GMP we wszystkich

odpowiednich przepisach prawa
zywnosciowego i normach bezpieczenstwa
Zywnosci.

Co to jest HACCP?

System HACCP (System Analizy Zagrozen i
Krytycznych Punktéw Kontroli) ma na celu
zapewnienie prawidtowe] analizy oraz
kontrola zagrozen biologicznych,
chemicznych i fizycznych w fancuchu
produkcji zywnosci, od produkcji surowcow
po produkcje, dystrybucje i konsumpcje.

Czy wiedziates...?

Zaréwno rozporzgdzenie WE 852/2004, jak
i amerykanska ustawa FDA o modernizacji
bezpieczenstwa zywnosci wymagajg od
przetwércow zywnosci posiadania
pisemnego planu bezpieczenstwa
zywnosci, obejmujgcego systematyczng
analize zagrozen, ocene ryzyka i
wdrozenie srodkéw kontrolnych.

sprzet czyszczgcy byt odpowiednio oznakowany pod katem
zamierzonego zastosowania, np. oznaczony kolorami.

International
Featured Standards

BSQF .

Zasady systemu 5S

Globalna norma BRCGS dotyczgca
bezpieczenstwa

zywnosci wymaga kodowania kolorami
lub etykiet w celu identyfikacji sprzetu
CzyszCzgcego.

FSSC 22000 skiada sie z norm SO,
ktore okreslajg potrzebe kontroli
kontaktu krzyzowego i zanieczyszczen
krzyzowych.

Standard zywnosci IFS

wspomina, ze nalezy wyraznie okresli¢
przeznaczenie sprzetu czyszczgcego.
Sprzetu czyszczgcego nalezy uzywacé w
sposob zapobiegajgcy zanieczyszczeniu
krzyzowemu.

Kodeks SQF dotyczgcy
produkcji zywnosci wymaga
rozdzielenia funkcji, produktow
i stref w oparciu o ryzyko.

Stosowanie kodowania kolorami
narzedzi i sprzetu jest rowniez
zgodne z systemem 5S LEAN,
ktéry opiera sie na pieciu krokach
— Sortowanie, Sprzatanie,
Samodyscyplina, Standaryzacja i
Systematyka —w celu zapewnienia
prawidtowego porzadku,
systematyzacji i witasnosci w
procesie produkcyjnym lub obiekcie.



Zalety kodowania
kolorami

Minimalizujesz ryzyko skazenia Twoich produktow
mikroorganizmami, alergenami lub ciatami obcymi
\/ poprzez oddzielenie etapow, sekcji i obszarow w

procesie produkcji zywnosci.

Zmniejszasz ryzyko i koszty odrzucenia i wycofania
produktu, poniewaz istnieje mniejsze ryzyko

J zanieczyszczenia w gotowych produktach.

Przyspieszasz swoje procesy, zapewniajgc tatwg

lokalizacje i przechowywanie sprzetu we wiasciwym
\/ miejscu. Podejscie to jest rowniez zgodne z

zasadami HACCP dotyczgcymi monitorowania i

kontroli.

Usuwasz nieporozumienia. System kodowania

<

kolorami jest tatwy do zrozumienia i nauczenia sie

— niezaleznie od umiejetnosci jezykowych.

Poprawiasz bezpieczenstwo, promujac kulture

<

zachecajgcg pracownikéw do przejmowania

odpowiedzialnosci za swoj sprzet i strefy pracy.
Przediuzasz zywotno$¢ swojego sprzetu dbajac o

jego prawidtowe przechowywanie na hakach,

wieszakach lub tablicach cieniowych.

Obnizasz koszty zwigzane z wymiang sprzetu,

poniewaz jego zywotnos$¢ jest diuzsza.

Zmniejszasz ilo$¢ narzedzi i sprzetu

wykorzystywanego przy produkcji zywnosci.

Tworzysz schludne, uporzadkowane miejsce pracy,

C L C X

z wyraznie widocznym naciskiem na
bezpieczenstwo zywnosci. Robi to atrakcyjne
wrazenie na klientach, wtadzach, audytorach i

innych odwiedzajacych.
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Dobrze sie przygotu;

Przed rozpoczeciem stosowania kodowania kolorami w systemie produkcji zywnosci nalezy

odpowiedzie¢ na nastepujgce pytania.

Jakie sg potencjalne zagrozenia w moim zaktadzie produkcji zywnosci?

Musisz zidentyfikowa¢ wszystkie potencjalne zagrozenia dla bezpieczenstwa zywnosci
(alergeny, mikroorganizmy, ciata obce) w swoim uktadzie produkcyjnym, w oparciu o rodzaj
produkowanej zywnosci, a takze procesy produkcyjne, segment klientéw, ustawodawstwo i
certyfikaty . Jesli posiadasz plan HACCP, zidentyfikujesz juz te zagrozenia i ocenisz zwigzane
z nimi ryzyko.

Czy istnieje ryzyko, ze moje produkty mogg zostaé skazone

alergenami?

Jesli odpowiedz brzmi ,tak”, idealnym rozwigzaniem w zakresie kodowania kolorami jest
przypisanie okreslonego kodu koloru narzedziom i sprzetowi, ktére majg kontakt z tymi
alergenami

gen.

Czy Twoja instalacja do produkcji zywnosci

jest podzielona na strefy?

Jesli Twoj zaktad produkcyjny jest juz podzielony na

strefy, mozesz oprze¢ swoje kodowanie A

kolorami na istniejgcych strefach, jesli ma to
praktyczny sens.

Nadaj kazdej strefie wtasny kolor, aby utatwic¢
identyfikacje sprzetu i narzedzi nalezacych do

kazdej strefy i oddzielenie ich od siebie.

Podziat strefowy mozna réwniez zastosowaé na
poziomie linii produkcyjnej, aby ograniczyé
ryzyko skazenia krzyzowego pomiedzy

liniami produkcyjnymi. Ten rodzaj kontroli
strefowej polega na przydzieleniu

okreslonego koloru urzadzeniom przeznaczonym

do uzytku wytgcznie na okreslonym obszarze i/lub

na okreslonej linii produkcyjne;.



Porady |
wskazowki |ak
skutecznie
wdrozyc
kodowanie
Kolorami
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Uzyj kontrastujgcych koloréw.
Kontrast kolorow umozliwia tatwe dostrzezenie fragmentow plastiku lub zabtgkanych

wioskow ze sprzetu w zywnosci. Oczywiscie nalezy zawsze sprawdzac¢ i wymieniac

sprzet @zczqcy i narzedziado kontaktu z Méciq, gdy tylkﬁznq H H

wykazywac jakiekolwiek oznaki zuzycia.



Unikaj skomplikowanych potgczen

kolorystycznych. Zalecamy, aby nie tgczyé
koloréw poszczegdlnych narzedzi lub grup
narzedzi, ale zamiast tego uzywaé tego

samego koloru dla uchwytéw i miotty/

gtowice sciggaczy.

Nie komplikuj. Ogranicz liczbe koloréw tak bardzo,
jak to mozliwe. Nie probuj przypisywa¢ koloréw
kazdemu etapowi skomplikowanego procesu. Jesli
system kodowania kolorami jest zbyt
skomplikowany, Twoi pracownicy mogg go nie

zrozumie¢ lub go nie przestrzegad.

Uzyj znakoéw, aby byto to jasne. Wspieraj swoj
system kodowania kolorami dobrym oznakowaniem
(w razie potrzeby uzywajgc obrazow lub tekstu
wielojezycznego), aby zapewni¢ jego prawidiowe

przestrzeganie.

Ankieta lokalizacji Vikan zapewnia plan kodowania

Upewnij sie, ze kolory majg sens. Kolory, ktére

wybierzesz, powinny by¢ zrozumiate dla Twoich
pracownikow. Jesli to mozliwe, warto wybierac
kolory, ktére logicznie kojarzg sie z konkretng

strefg lub produktem spozywczym.
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W petni wykonaj program kodowania kolorami.
Wprowadz swoj system kodowania kolorami we
wszystkich strefach jednoczesnie. Dla wiekszej
przejrzystosci okresl konkretng date wycofania starego

systemu i wyrazng date rozpoczecia nowego systemu

oznaczonego kolorami.

)

Jasno komunikuj swdj plan w catym
obiekcie. Najpierw spotkaj sie z kazdym z
kierownikébw zmiany, aby upewni¢ sie, ze

rozumiejg system, a nastepnie przekaz

program innym pracownikom.

Wybierz kolory, ktére zaspokojg wszystkie Twoje
potrzeby zwigzane z czyszczeniem i obstugg
zywnosci. W duzych strefach kolorystycznych, w
ktorych jest wiele réznych rodzajow sprzetow
do czyszczenia i narzedzi do kontaktu z
zywnoscig zalecamy stosowanie standardowych
kolorow (zielony, niebieski, czerwony, biaty i
26ity). Na mniejszych obszarach skupiajgcych
sie na wysokim ryzyku i kontroli alergendw,
gdzie wykorzystuje sie mniej sprzetu do
czyszczenia i narzedzi zalecamy uzywanie takich
koloréw jak limonkowy, rézowy, pomarficzowy czy

fioletowy.



Kolor dopasuj do Twoich narzedzi i miejsc ich
przechowywania. Upewnij sie, ze narzedzia sg
przechowywane w tej samej strefie, gdzie sa

uzywane, uzywaj oznaczonych kolorami miejsc
do przechowywania, takich jak tablice cieni i
wieszaki $cienne.

Przygotuj plan kodowania kolorami. Regularnie
monitoruj i przegladaj swoj plan kodowania
kolorami oraz sprawdzaj i konserwuj swoj
sprzet, aby zmaksymalizowa¢ kontrole nad
zanieczyszczeniem krzyzowym.

Upewnij sie, ze Twoj dziat zakupow, kierownik
ds. jakosci i pracownicy korzystajg z tej samej
dokumentacji, aby kazdy mdgt stosowac¢ ten sam
system.



Przyktady dobrych praktyk w zakresie kodowania kolorami

Wybierz jeden kolor dla sprzetu czyszczgcego i narzedzi do kontaktu z zywnoscig, ktére maja
kontakt z Zzywnoscig, a inny kolor dla sprzetu i narzedzi, ktdre nie majg kontaktu z zywnoscig.

Wybierz takze jeden konkretny kolor do czyszczenia odptywow.

Nie ma ustalonych zasad ani przepiséw dotyczgcych tego, jakiego koloru nalezy uzyé w danym

miejscu w zaktadzie spozywczym. Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo zywnos$ci, zalecamy wybdr koloru

wyraznie kontrastujgcego z produkowang zywnoscia.

Bez kontaktu z zywnoscig

Na przyktad: kolor zielony mozna wykorzysta¢ do
identyfikacji narzedzi do czyszczenia podtogi.

Odptywy i studzienki

Czarny jest powszechnie stosowany do
odptywéw, obiektéw inzynieryjnych i
obszaréw zewnetrznych, poniewaz nie
wida¢ na nim brudu.




Alergeny lub
chemikalia

Zamiast nowych, dodatkowych koloréw do
stosowania na réznych liniach w strefie
oznaczonej kolorami, na sprzecie mozna
umiesci¢ kolorowe gumki w celu
rozréznienia narzedzi uzywanych na
danej linii.

Alergeny

Inne kolory — takie jak rozowy,
pomaranczowy, fioletowy i limonkowy
— mozna wybrac, aby rozrézni¢
poszczegolne narzedzia stosowane z
okreslonymi alergenami.

Uzywaj dyskretnych koloréw
narzedzi (brgzowych i

szarych) w dobrze widocznych
obszarach, takich jak
korytarze.




Przyktady dobrych praktyk w zakresie kodowania kolorami

Jest to, szczegolnie wazne w zaktadach produkujgcych i przetwarzajgcych zywnosé, gdzie etapy
przetwarzania muszg by¢ oddzielone, aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu. Na przykiad zaktady
przetworstwa miesnego i kuchnie czesto kodujg kolorami, aby odrézni¢ surowe mieso od miesa
gotowanego lub czesciowo przetworzong lub surowg zywnos¢ od gotowego produktu.

SUROWY



Przyktady dobrych praktyk w zakresie kodowania kolorami

Kodowanie
kolorami wedtug

strefy ; ~

Przypisz kolory do stref, aby rozrézni¢ narzedzia i sprzet nalezacy do
kazdej strefy. Moze to pomoéc w wielu kwestiach — od zapobiegania

zanieczyszczeniom po wiasciwg organizacje i przechowywanie narzedzi —
a takze pomaga utrzymacé odpowiedzialnos¢ pracownikdéw za narzedzia
w ich miejscu pracy.



Potencjalne

Rozwigzanie: Od samego poczatku zaangazuj
° swoj zespot zarzadzajacy, dziat zakupu i
pracownikow produkcji. Dzieki zaangazowaniu
wszystkich oséb od samego poczgtku masz
pewnosc¢ akceptacji i lepszej realizacji.

Rozwigzanie: Kodowanie kolorami nalezy

° doktadnie zaplanowac, biorgc pod uwage
specyficzne wymagania obiektu, proceséw i ludzi,
a takze wymagania audytora.
Dostosuj swdj plan w trakcie pracy, aby mieé
pewnos¢, ze odpowiada on unikalnym potrzebom
Twojego zaktadu.

° Rozwigzanie: Wazne jest, aby zapewni¢ swojemu

zespotowi — na wszystkich poziomach organizaciji
— szkolenie niezbedne do prawidtowej realizacji
planu. Zorganizuj szkolenie wczesniej, aby Twoi
pracownicy od poczatku wiedzieli, jak pracowac¢ z
kodowaniem kolorami.

° Rozwigzanie: System kodowania kolorami dziata
najlepiej, gdy jest tak prosty, jak to tylko
mozliwe. Ogranicz swo¢j plan kodowania kolorami
do tak matej liczby koloréw, jak ma to mozliwe
Dzieki prostocie kazdy moze zrozumie¢ plan i sie
go trzymac

putapki

Rozwigzanie: Wybieraj kolory, ktére wyraznie
kontrastujg z zywnoscig, aby mie¢ pewnos¢, ze
wszelkie ciata obce (wiosie lub fragmenty plastiku)
bedg lepiej widoczne, co zwiekszy bezpieczenstwo
Zywnosci.

Rozwigzanie: Czasami najtansza opcja bedzie
skuteczna, ale czesto niska inwestycja poczgtkowa
kumuluje koszty dtugoterminowe, poniewaz tanszy
sprzet wymaga czestszej wymiany, wydtuzanie czasu
uzywania zuzytego sprzetu zwieksza ryzyko skazenia
produktow spozywczych. Upewnij sie, ze Twoi
pracownicy ds. zakupdw rozumiejg dlugoterminowe
wymagania oraz konsekwencje dla bezpieczenstwa i
jakosci zywnosci, po to aby od samego poczatku
dokonywali najlepszego wyboru.

Rozwigzanie: wazne jest, aby mie¢ na uwadze
szerszg perspektywe, ale rozwigzania muszg byc¢
praktyczne. Projektujgc plan i wybierajgc sprzet,
pamigtaj o zadaniu szczegotowych pytan. Czy
narzedzie sprawdzi sie w praktyce? Czy jest
wystarczajgco trwate? Czy jest higienicznie
zaprojektowane? Czy jest dopuszczone do kontaktu
z zywnoscig i czy posiada odpowiednig
dokumentacje? Czy jest tatwe do przechowywania?



Kodowanie kolorami dla

wiekszego

bezpieczenstwa zywnoscl

W branzy produkcji i przetworstwa zywnosci $cisle
kontrolowane systemy i procedury sg niezbedne, aby
zachowa¢ zgodnos$¢ z przepisami i zapewnié
bezpieczenstwo zywnosci. System kodowania kolorami
obszaréw pracy, narzedzi i sprzetu to prosty sposob
zapobiegania zanieczyszczeniom krzyzowym, i gwarantuje,
ze bedziesz lepiej przygotowany do spetnienia standardow
bezpieczenstwa zywnosci zatwierdzonych przez GFSI. Po
prawidtowym wdrozeniu kodowanie kolorami powinno by¢
tatwe do przestrzegania i zacheca¢ pracownikow do
wziecia dodatkowej odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo
zywnosci i czystos¢ w swoim miejscu pracy.

| Uhiny

Plan strefy higienicznej Vikan

Zapewniamy naszym klientom poufng ustuge
opracowywania planu stref produkcyjnych oznaczonych
kolorami. Nazywamy to ankietg witryny. Obejmuje to
kompleksowg inspekcje zaktadu w celu zidentyfikowania
i rozwigzania wszelkich probleméw zwigzanych z
higieng, w tym dodanie planu kodowania kolorami,
optymalizacje praktyk czyszczenia oraz przeglad sprzetu
i $rodkoéw czyszczgcych.

Od czego zaczgc?

Wystarczy skontaktowa¢ sie z lokalnym dystrybutorem
firmy Vikan. Zawsze chetnie stuzymy radg i wskazéwkami.
Aby utatwi¢ wdrazanie kodowania kolorami, Vikan
produkuje petng game oznaczonych kolorami sprzetu do
czyszczenia, narzedzi do obstugi zywnosci i rozwigzan do
ich przechowywania. Wszystkie nasze urzgdzenia posiadajg
dokumentacje zawierajgcg specyfikacje techniczne oraz,
jesli ma to zastosowanie, Deklaracje Zgodnosci UE do
kontaktu z Zzywnoscia.
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Ankieta przeprowadzana przez przeszkolonego
specjaliste ds. higieny firmy Vikan pozwala upewni¢
sie, ze sprzet do czyszczenia, narzedzia i procedury
do obchodzenia sie z zywnoscia w Twoim zaktadzie
sg zgodne ze zmieniajgcymi sie wymogami
zgodnosci, dzieki czemu mozesz mie¢ pewnos¢, ze
przejdziesz wszelkie wymagane audyty higieniczne.



Jesli potrzebujesz dalszych informacji na temat
naszych produktéw lub ustug kodowania kolorami,
skontaktuj sie ze swoim przedstawicielem
handlowym lub obstugg klienta Vikan.

Autoryzowany dystrybutor w Polsce
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